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FASTCOOL®-20

Olaganiistii Isil iletkenlige Sahip, Yiksek

Sertlikte On Sertlestirilmis Takim Celigi




FASTCOOL®-20

FASTCOOL®-20, yiiksek sl iletkenlikli takim c¢eligi ailesinin yeni bir Uyesidir. Yaklasik 400 + 20 HB &nceden
sertlestirilmis halde teslim edilir. FASTCOOL®-20'nin sahip oldugu mekanik ve termal 6zellikler kombinasyonu, disik
malzeme maliyetlerinin yani sira, ozellikle plastik enjeksiyon kaliplama veya regine transfer kaliplama gibi bircok
endustriyel uygulamada kullanilan alet ve kaliplar icin ¢ok uygun maliyetli coziimler iceren milkemmel firsatlar sunar.
FASTCOOL®-20'nin sahip oldugu 6zellikler ayni zamanda, disik adetli kalip ve ek pargalar (insertler), sicak presleme
islemlerinin prototipini olusturmak ve yliksek termal 6zelliklerde 6nceden sertlestirilmis halde yliksek mekanik direng
kombinasyonu gerektiren diger endistriyel uygulamalar icin énemli teknolojik ve ekonomik avantajlar sunar. Daha
duslik sertlik gerektiren uygulamalar icin 320 + 40 HB'deki FASTCOOL®-20LH mevcuttur.

Fiziksel ve Mekanik Ozellikler

Ozellikler 300 K 473 K Birim
Mekanik Direng 1240 1160 MPa
Akma Dayanimi %0,2 1150 1100 MPa
Yogunluk 7,8 - g/cm3
Elastisite Modulu 210 - GPa
Termal Ozellikler

Ozellikler 300 K 473 K Birim
Lineer Isil Genlesme Katsayisi 11,5 x107® /K
Isil Yayinim 15,2 13,1 mm?/s
Isil iletkenlik 54 49 W/m-K
Ozgiil Isi Kapasitesi 0,47 J/gK

Kaynak Prosesi

Tabloda verilen degerler,

tipik sertlik seviyesi 400 + 20 HB
diizeyindeki

genel degerlerdir ve maksimum
veya

minimum degerleri yansitmazlar.

Tabloda verilen degerler, 400 £ 20
HB sertlik seviyesindeki genel
degerlerdir ve maksimum veya
minimum degerleri yansitmazlar.
Isil iletkenlik degerleri, lazerle
olgllen 1sil yayinim degerleri baz
alinarak hesaplanmistir

Sicak is takim geligi FASTCOOL®-20, lazer, Ark ve TIG teknikleri gibi geleneksel yontemlerle kaynak yapilabilir.
FASTCOOL® kaynak sarf malzemelerinin kullanilmasi tavsiye edilir.

Detayli bilgi icin litfen “FASTCOOL® malzemeleri i¢in kaynak talimatlan” belgesine bakin.

Isil islem

FASTCOOL-20®, dnceden sertlestirilmis durumda teslim edilir, bu da kalip imalatinda énemli 6l¢lide zaman tasarrufu saglar.

PARLATILABILIRLIK

= Essiz mikroyapi 6zellikleri cok yliksek diizeyde parlatilabilirlik saglar.

= Ayna parlaklik seviyeleri mimkinddir.
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Talash imalat Parametreleri

Burada sunulan degerler, 6nceden yaklasik 400 = 20 HB'ye kadar sertlestirilmis FASTCOOL®-20'nin islenmesi igin
tavsiye edilir. Bu veri listesindeki isleme verileri, belirli bir isleme operasyonu sirasinda, kullanilan isleme ekipmani ve
aletlerinin mevcut kosullarina gére uyarlanmasi gereken genel talimatlardir.

Alin Frezeleme ve Dik Kenar Frezeleme

Testin yapildigi alet: 214906 40 Z4 insert: 214929 ST1400

Kaba frezeleme ince frezeleme Birim
Kesme Hizi (v¢) 140-190 160-220 m/dak
Kesim Derinligi (ap) 1-5 <1 mm
Besleme (f;) 0,12-0,2 0,05-0,12 mm/dis
Alet Tanimi P20 Kaplamali Karbiir P10 Kaplamali Karbuir I1SO

Ug Frezeleme
Kati Karbiir: 206322 10/1.5 Karbiir indekslenebilir insert: 212926 ST1400

Kesim Parametreleri Birim
Kats Karbir Kesme hizi (v¢) 190-250 m/dak
Besleme(fy) 0,005-0,09 mm/dis
!(arbUr indekslenebilir Kesme hizi (ve) 140-180 m/dak
nsert Besleme (f) 0,3-0,9 mm/dis
Tornalama
Insert: 250158 HB7020
Kaba Tornalama ince Tornalama Birim
Kesme Hizi (v¢) 90-160 120-200 m/dak
Kesim Derinligi (as) 0,5-5 0,3-2,5 mm
Besleme (fp) 0,2-0,5 0,1-0,35 mm/rev.
Alet Tanimi P20 Kaplamali Karbiir P10 Kaplamali Karbur ISO

Delme
Delme aleti testi HSS: 114400 6.9 Delici karbir (Dahili Sogutma): 122776 6.9

Kesici Capi 1-5 5-10 10-15 15-20 Birim
Kesme Hizi (v¢) 8-12 8-12 8-12 8-12 m/dak
Kaplamasiz HSS
Besleme (f;) 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,09 0,09-0,12 mm/rev
. . Kesme Hizi (v¢) 60-90 60-90 60-90 60-90 m/dak
Karbr Delici (IC)
Besleme (f;) 0,03-0,1 0,1-0,14 0,14-0,18 0,18-0,22 mm/rev
Dis agma
Dig agma HSS TiCN 135370 M8
M8 Birim
Dis agma hizi 5-8 m/dak

islenebilirlik

FASTCOOL®-20 takim celigi, Yiiksek Hizli Celiklerin kullanildigi geleneksel yontemlerle veya elektro erozyonla isleme
(EDM) ydntemiyle islenebilir. isleme kosullar, diger geleneksel sicak is takim celikleri icin kullanilanlarla
karsilastirilabilir.

Ozel uygulama kosullari icin isleme parametreleri hakkinda baska dneriler almak istediginizde, ROVALMA, S.A. teknik
hizmet departmani size memnuniyetle daha fazla destek saglayacaktir.

Sayfa 3/4 ROVALMA, S.A. Tiim haklari sakhdir.



Birinci Sinif Takim Malzemelerinin Tasarim ve Ureticisi

ROVALMA, S.A. kalip geliklerinde yenilikgi bir yaklasim sunar. Kapsamli arastirmalar, yenilik¢i tasarim ve gelistirme, en
yeni Uretim teknikleri ve ayni zamanda detayli kalite kontroll sayesinde, malzeme sekillendirme siireglerine dair bilgi
birikiminde buylk ilerlemeler kaydettik ve malzemelerimizin Uretimi ve belirli bir uygulamaya doénik optimum
kullanimiyla ilgili nemli ydontem bilgisine sahibiz. Sonug olarak, size soguk ve sicak is malzeme sekillendirme stiregleri
icin birinci sinif takim gelikleri ve her boyutta teknik destek sunabiliriz.

Yiksek Performansli Takim Celiklerimizi size 6zel uygulamalariniz igin kullaniminiza sunmaktan gurur duyuyoruz. En
yeni bilgiler igin bizimle iletisime ge¢mekten ¢ekinmeyin.

Uygulama Miihendisligi Hizmeti

ROVALMA'nin Yiiksek Performansh Takim Celiklerinin avantajlari ve potansiyellerini tam olarak degerlendirebilmeleri
icin musterilerimize Uygulama Mihendisligi Hizmeti sunuyoruz. Son derece yliksek nitelikli ve konusunda uzman
miihendislerimiz, dilediginiz takdirde uygulamaniz i¢in optimize edilmis kaliteyi se¢menizde size yardimci olabilir ve
bazi teknik dnerileri sunabilir. Misterilerimize rekabet avantajini artirma ve maliyet verimliligini mimkiin olan en Ust
boyuta tasimada destek olmak bizim 6ncelikli gbrevimizdir.

Bu servisimize dogrudan erismek icin ae-fast@rovalma.com adresine e-posta génderebilirsiniz.

ROVALMA, S.A. burada sunulan malzemelerin kullanimi ile ilgili birgok uygulama igin ¢cok sayida devam eden arastirma
ylritmektedir. Bu arastirma, belirli bir isleme dair bilgilerde 6nemli gelismeleri ve bu sayede belirli bir uygulama igin
malzemelerin miimkin olan en iyi sekilde kullanimina iliskin dnemli bilgileri de beraberinde getirmektedir. Belirli bir
uygulamayla ilgili en yeni bilgiler icin ROVALMA, S.A. ile iletisime ge¢cmenizi 6nemle tavsiye ederiz.

Rovalma S.A. Rovalma S.A. Rovalma GmbH
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Tel. (+34) 935 862 949 Tel. (+34) 935 862 949 Tel. +49 (0)30 810 59 717
Faks +49 (0)30 810 59

Faks (+34) 935 881 860 Faks (+34) 935 881 860 715

www.rovalma.com

Bu brostrde sunulan drtnln gelistirilmesini saglayan Proje, Avrupa Birligi’'nden Horizon 2020 arastirma ve inovasyon programi tarafindan 726558 sayili hibe
sozlesmesi kapsaminda destek almistir. Bu yayinin tek sorumlulugu yazarlarina aittir. Avrupa Birligi, burada yer alan bilgilerin herhangi bir sekilde kullaniimasindan
sorumlu degildir.

© ROVALMA, S.A. 2019. Tum haklari sakhdir. Bu brostr, ROVALMA, S.A tarafindan agikg¢a izin verilmeksizin, tamamen veya kismen cogaltilamaz, kopyalanamaz, dagitilamaz veya
degistirilemez. Ozellikle, baglamdan bagimsiz olarak, burada verilen bilgilerin icerigini degistirmek ve/veya kullanmak yasaktir. UYARI: Burada verilen tiim bilgiler sadece genel bilgi verme
amaglidir. ideal bir takim celiginin secimi, ilgili islem parametreleri, izin verilen toleranslar ve diger tretim siireci fakt érleri, calisma kosullari ve tercihlerini iceren bircok faktére baghdir.
Sorumluluk Reddi: Bu belgede sunulan tim bilgiler, eksiksiz oldugu, hatasizligi, dogrulugu, gtincelligi, bireysel yorumlamalari, satilabilirligi veya herhangi bir amag igin uygunlugu ile ilgili
olarak, "OLDUGU GiBI" ve "Mevcut oldugu gibi" ve hicbir garanti olmaksizin, acik veya zimni saglanir ve bu belgede yer alan hicbir beyan ROVALMA, SA agisindan baglayici degildir. Tim
bilgilere uyma veya uymama riskinin Okuyucuya/Aliciya ait oldugu kabul edilmelidir.

*Bu belgenin orijinal ingilizce asli ile burada verilen bilgilerin Tiirkge cevirisi arasinda tutarsizlik olmasi durumunda, ingilizce versiyon gecerli olacaktir.
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